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Logiciel de mesure métrologique

La mesure
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Une interface ergonomique regrou-
A pant tous les outils nécessaires & une

=51 exploitation optimale et une producti-
— vité accrue.
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Interface simple et conviviale
Mode multiple de programmation par apprentissage ou par script

Tracabilité des résultats
(Exploitation des résultats, gestion des lots contrélés...)

Bibliothéque compléte d’outils mathématiques, géométriques
et statistiques

Logiciel adapté au contréle automatique en ligne

Logiciel naturellement ouvert et adaptable
(Environnement MS Windows®, Interface MS Excel®, gestion de production)

Liaison vers MSP 2000 (Logiciel de SPC, Statistical Process Control)
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Les caractéristiques du produit sont sujettes a changement sans préavis.



Vue caméra

- Gestion automatique des grossissements, des éclairages
et des paramétres de vision (Représentation subpixel)

- Fonction autofocus (Mesure sur axe z)

- Apprentissage et reconnaissance de motifs

Fonctionnalité de " step and repeat " :

- Par définition des pas et du nombre d'objets a controler
- Par apprentissage ou définition du point référence de chaque
objet & controler

Vue dessin technique

- Recalage automatique des outils de métrologie en sub-pixel

- Gestion de type d’objet
(cercle, point, ligne, distance, angle rayon, repére et statut)

- Construction d’objets géométriques relatifs et directs, états
de résultats

- Outils de constructions géométriques (Paralléle, perpendiculaire,
tangente, intersection...)
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Vue résultats

- Gestion d’un pointeur laser et indication des défauts

- Fonction d’inspection

- Détections et mesures automatiques d’objets

- Fonction de filirage des données aberrantes

- Double limites des tolérances (limites d’arrét, limites d’alerte)
- Exploitation des résultats sous MSP 2000 o
- Sauvegarde des données au format excel Nl T ]
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Vue gestion de production

- Impression automatique des rapports

- Gestion de production paramétrable
(N° lot référence, ordre de fabrication...)

- Alarmes visuelles

- Cadence de contréle

- Production journaliére
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